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Bringing innovation to the surface’™

GRUNTOKOR C

Podktad alkidowy modyfikowany chlorokauczukiem

Karta Techniczna

WYLACZNIE DO UZYTKU
PRZEMYSLOWEGO.

Gtéwne cechy uzytkowe:

- Tworzy zestawy powtoki nadajacej sie do
zastosowan  pod  rozmaite  podioza
przemystowe,

- Dobra odpornos¢ na uderzenia,

- Szybko$¢ schniecia oraz krotkie odstepy
czasu, wymagane pomiedzy poszczegblnymi
operacjami

lakierniczymi powodujg zwigkszenie
wydajnosci na lakierni,

Przeznaczony jest do gruntowania
powierzchni stalowych i zeliwnych.

Moze by¢é stosowany do procesow
wymagajacych  spawania  pomalowanych
elementow,

- Nie zawiera pigmentéw chromowych i
ofowiowych,

- Pozwala na uzyskanie szerokiego zakresu
zestawow  powlok, ktére mogg byé
eksploatowane w

réznych warunkach w tym réwniez w klimacie
miejsko-przemystowym.

Logo PPG jest znakiem
zastrzezonym i Bringing Innovation
| to the Surface jest znakiem
towarowym PPG Industries Ohio, Inc.

Opis Produktu:

Podktad antykorozyjny alkidowy modyfikowany, chlorokauczukiem.

Zalecany zakres stosowania:

Podktad GRUNTOKOR C przeznaczony do stosowania w zestawach do malowania
przemystowego czesci maszyn, elementéw konstrukcji stalowych itp. GRUNTOKOR
C nalezy naktadaé¢ na podioze stalowe lub zeliwne oczyszczone do poziomu St 3 wg
PN-ISO 8501-1. Do stosowania pod:

- Emalie ftalowe modyfikowane RENOLAK P, IMARK 80,

- Emalie nitrocelulozowe np.: (KAROLUX CP).

Powloka GRUNTOKOR C charakteryzuje si¢ dobra przyczepnoscig do podioza, duzg
elastyczno$cig dobrg twardoscig, odporno$cig na uderzenie Posiada dobre wtasnosci
odpornosciowe na dziatanie wody i mgty solnej.

Sezonowanie warstwy podktadu w temperaturze otoczenia 20+/-2°C i wilgotnosci
wzglednej 65+/-5% przed natozeniem farb lub emalii ftalowych, olejnych, ftalowych
modyfikowanych wynosi 24 godziny. W przypadku stosowania jako warstwy
nawierzchniowej farb lub emalii nitrocelulozowych, poliwinylowych modyfikowanych i
akrylowych minimalny czas sezonowania warstwy podktadu przed natozeniem
warstwy nawierzchniowej wynosi 72 godziny. Czasy te ulegajg wydtuzeniu przy
nizszych temperaturach lub wyzszej wilgotno$ci.

Kolor:

Z6tty ztocisty
Potysk:

Matowy

Podstawowe Dane Techniczne:

Lepkos¢ handlowa 60+80s

Gestose 1,3 glcm3
Zawartos¢ czesci statych 45 % objetosciowo
Zalecana grubo$¢ powtoki na sucho 35+ 40 uym
Zalecana iloS¢ warstw 1+2

Odpornos¢ na uderzenia, cm, spadku 40

VOC maksymalnie 260 g/lL

Temp. zaptonu bazy

Twardo$¢ wg Persoza 0,25

Odpornos$¢ na dziatanie etyliny 96, 10 Nie dopuszcza sie specherzenia

Odpornos¢ na dziatanie 3% NaCL, 8 h Powtoka bez zmarszczen

Powyzsze warto$ci zostaty uzyskane w temperaturze 20°C. Wilgotnosci 55%.

Badawcze dane techniczne znajdujg si¢ w normie ZN-PCW- 1295:2003
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Wskazowki dotyczace odpornosci chemicznej :

Srodowisko Chlapanie i rozlanie
Kwasow Dostateczna Dobra
Zasad Dostateczna Dobra
Rozpuszczalnikow Dostateczna Dobra
Roztwordw soli Dobra Dobra
Wody Dobra Dobra
Olej napedowy Dobra Dobra

Odpornosé na podwyzszonga temperature :

Oddziatywanie ciggte — 80 °C
Oddziatywanie okresowe — 100 °C
W temperaturze powyzej 80°C mozliwa jest zmiana barwy bez wplywu na inne wiasciwosci powtoki.

Kompatybilno$¢ z innymi powtokami :

GRUNTOKOR C jako podtoze dobrze przygotowane i usieciowane nadaje sie pod powtoki z takich wyrobdw jak: emalie alkidowe, nitrocelulozowe,
dwusktadnikowe grunty reaktywne, szpachlowki , poliuretanowe, poliuretanowe 2K, akrylowe 2K oraz podktady epoksydowe. W przypadku
naktadania innych wyrobow nawierzchniowych, nalezy najpierw skonsultowa¢ sie¢ z PPG Polifarb Cieszyn S.A.

Przygotowanie podioza :

Nanosi¢ na suche, czyste podtoze metaliczne przygotowane i oczyszczone min. do St 3 wg PN-ISO 8501-1.
Nanosi¢ na suche, czyste podtoze malowane z usunietym brudem, olejem, ttuszczem i innymi zabrudzeniami.

Sposob uzycia :

Podktad GRUNTOKOR C przeznaczony jest do nakladania pedzlem, natryskiem pneumatycznym, hydrodynamicznym, ewentualnie
hydrodynamicznym ze wspomagajacym ptaszczem powietrznym ,aircoat” oraz metoda zanurzeniowg lub polewanie. Do rozcienczania nalezy
stosowac rozcienczalnik do wyrob6w chlorokauczukowych i poliwinylowych

ogblnego stosowania. Rozcienczalnik nalezy dodawaé po doktadnym wymieszaniu odstanego wyrobu.

Zaleca sie naktada¢ dwie warstwy podkfadu w przypadku stosowania catego zestawu lakierowego w klimacie miejsko -przemystowym. Minimalny
okres sezonowania pierwszej warstwy podktadu przed natozeniem drugiej warstwy wynosi 12 godzin.

Malowanie nastepnych powtok:

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok.
Grubos¢ powtoki 40 um, Wilgotno$¢ wzgledna 65%.

Temperatura podtoza 5°C 10°C | 15°C | 20°C | 25°C | 30°C | 35°C
Mokro na mokro (max do) 3h
Mokro na sucho (min od) 24h | 20h | 16h 12h
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Naktadanie :
Pedzel, watek Natrysk airless
Lepkos¢ wynikowa z mieszaniny roboczej Lepkosc przy natrysku 50 +70 s DIN 4/20°C
Ciénienie farby min. 150 bar
Natrysk pneumatyczny Dysza min. 0,013”
Lepko$¢ przy natrysku 20 + 24 s DIN 4/20°C Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 100 ym
Dysza 1,5+1,8mm
Cisnienie rozpylajace min. 0,3 MPa (= okoto 3 bar) Zanurzenie
Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 40 + 80 um Lepkosc 50 + 60 s DIN 4/20°C
Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 80 um
Natrysk HVLP Predkos¢ wynurzenia, zalezna jest od lepko$ci roboczej.
Lepko$¢ przy natrysku 22 +26 s DIN 4/20°C
Dysza 1,4+2mm

Cisnienie rozpylajace ci$nienie ostateczne 0,07 Mpa (= okoto 0,7 bar)
Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 40 + 80 um

Powyzsze parametry moga by¢ zmienione, w zalezno$ci o zastosowanego sprzetu do natrysku.

Oczyszczanie :

Sprzet i narzedzia wykorzystane do natrysku nalezy oczyszcza¢ przy pomocy nastepujacych rozcieficzalnikéw: ftalowy karbamidowy ogélnego

stosowania.
Wydajnosé :
Teoretyczna: Przy grubosci powtoki na sucho 40 pm — 11,2 m2/litr.
Przy grubosci powtoki na sucho 80 ym — 5,6 m2/litr.
Praktyczna: zalezy od wybranego koloru, ksztattu malowanego przedmiotu, metody aplikacji i warunkéw podioza.

Temperatura i wilgotno$¢ wzgledna:

Warunki stosowania

Temperatura podtoza: min. 5°C max 40°C

Temperatura otoczenia: min. 10°C max 35°C

Temperatura wyrobu: min. 10 °C max 35°C
Wilgotno$¢ wzgledna: max.7%% | @ e
Punkt rosy: min.+3°C |

Czas schniecia :

Zmierzony przy grubosci powtoki na sucho rownej 40 pm. Wilgotnos¢ wzgledna 65%.

Temperatura 10°C 15°C 20°C

Pytosucho$¢ 40 min
Suchos¢ w dotyku 4h
Petne utwardzenie 24 h
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Utwardzona powloka charakteryzuje sie dobrg przyczepnoscig do podtoza duzg elastyczno$cig dobrg twardo$cig i odporno$cig na uderzenie.
Podczas procesu malowania i utwardzania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Przemalowywanie :

Powtoki, mozna przemalowywac¢ bez konieczno$ci szlifowania pod warunkiem, ze powtoka jest wolna od brudu, olejow, ttuszczy i zanieczyszczen.
W przypadku nie spetnienia tych wymagan nalezy kontrolnie sprawdzi¢ na przyczepno$¢ bez szlifowania.

W przypadku dobrej przyczepnosci (I klasy) mozna malowaé bez szlifowania. Gdy przyczepno$¢ jest (Il klasy) powloke nalezy szlifowa¢ dla
zwiekszenia przyczepno$ci oraz usuniecia wszelkiego brudu. Papier Scierny granulacji 180 + 220.

Bezpieczenstwo :

Informacje dotyczace temperatury zaptonu oraz dane o wentylacji takze progowa warto$¢ graniczna i dolna granica wybuchowosci sg zawarte w
Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej. Surowce wchodzace w sktad podktadu sg palne. Podktad nalezy do | klasy niebezpieczenstwa
pozarowego. Zawiera szkodliwe dla zdrowia substancje lotne, nalezy go stosowa¢ w pomieszczeniach o sprawnie dziatajacej wentylacji dobrze
przewietrzanych.

Przechowywanie :

Wyrob nalezy przechowywaé w odpowiednio zamknietych, nie otwieranych oryginalnych pojemnikach, w temp. 10 + 25°C, w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach, z dala od bezpo$redniego nastonecznienia.

Okres przechowywania :

Przy zachowaniu powyzszych warunkéw skfadowania, minimalny okres przechowywania wyrobu wynosi 6 miesigce.
Pozostatosci produktu :

Pozostato$ci ptynne nalezy zawsze utylizowa¢ jako odpady chemiczne. Dalsze informacje na temat granicznych wartosci progowych znajduja sie w
Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.

The technical data presented in this bulletin is based upon information believed by PPG to be currently accurate. However, no guarantees of accuracy,
comprehensiveness, or performance are given or implied. Continuous improvements in coatings technology may cause future technical data to vary from what is in this
bulletin. Contact your PPG representative for the most up-to-date information.

PPG Industries (UK) Ltd
Birmingham, UK

Tel.: +44 121 423 7345
Fax: +44 121 423 7303

PPG Coatings Deutschland GmbH
Bochum, GERMANY
Tel: +49 234 8690

PPG Industries France S.A
Saultain, FRANCE

Tel: +33327 1497 00

Fax: +33327 14 9894

PPG Industries Italia Spa
Quattordio, ITALY

Tel: +39 131 7701

Fax: +39 131773 753

PPG Industries Sales, inc
Istanbul, TURKEY

Tel: +90 212 286 2150
Fax: +90 212 286 21 59

PPG Industrial Coatings B.V.
Veenendaal, NETHERLANDS
Tel.: +31 318 567 800

PPG Iberica S.A

Rubi (Barcelona), SPAIN
Tel: +34 93 586 7429
Fax: +34 93 586 7430

PPG Dr. A. Schoch AG (Ltd.)
Burgdof, SWITZERLAND
Tel: +41 4214242

Fax: +41 4214299

PPG Polifarb Cieszyn S.A.
Cieszyn, POLAND

Tel: +48 33 851 71 00

Fax: +48 33 852 24 93

PPG WEB SITES: www.ppg.com & www.ppgindustrialcoatings.com
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